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Kapazitats - Leitstand

Ihre Vorteile im Uberblick
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Fertigung - Arbeitskarten
Ubernommen

» Fir andere Warenwirtschafts-
bzw. Produktionssysteme wird die
softwaretechnische Anbindung
Uber Schnittstellen realisiert.

Auswertungen

Die Anforderungen zur Steuerung
der Produktion sind je nach
Auftragsumfang und GréBe des
Unternehmens unterschiedlich.

Bei wenigen Auftrdgen mit langen
Zeiten zwischen den
Maschinenwechseln eignen sich die
bekannten Tools auf Basis eines
GANTT-Diagrammes.

Bei sehr vielen Auftrdgen in groBen
Unternehmen kommen
Fertigungsleitstdnde mit einer
Optimierungsrechnung der
Produktionsprozesse zum Einsatz.

Der Kapazitats-Leitstand ist fir
Unternehmen mit einem mittleren
Auftragsvolumen (einige hundert bis
tausend) konzipiert. Es kann mit:

» Terminverschiebungen

» gednderten Arbeitszeiten

» Auslagerung/ Fremdfertigung
reagiert werden.

Fur den Leitstand kann aus vier
Modi ausgewahlt werden, im Bsp.
wurde der Modus Gesamtaus-
lastung eingestellt.

Im oberen Bereich wird die Arbeits-
karte mit den Arbeitsgédngen und
dem Verbrauchsmaterial angezeigt.
Die farbliche Markierung
dokumentiert kritische bzw. zu
prifende Kapazitaten bzw.
Ressourcen.

Der mittlere Bereich zeigt die
Auslastung des ausgewahlten
Arbeitsplatzes pro Tag der
ausgewahlten Woche an.

Im unteren Bereich sind die
zutreffenden Arbeitsplatze und die
Arbeitskarten mit Dauer und
Terminen aufgelistet.

Uber Auswabhlfilter kann die Ansicht
variiert werden.

Die Einteilung im Balken-Diagramm
« blau = aktueller Auftrag,
e griin = Auslastung bis 100%,

. = Uberstunden
« rot = Engpass tber 100 %
. = erledigt

gestattet die sofortige Beurteilung
der Auftragslage.

Gesamtauslastung

In den Spalten Riickstand und
Belastung wird die Auslastung je
Arbeitsplatz fir alle im Modul
erfassten Arbeitskarten (auBer der
aktuellen) ausgewiesen, sowie ein
evtl. vorhandener Riickstand.

Capable-to-Promise

Welcher Liefertermin kann unter
Beriicksichtigung der bestehenden
Kapazitatsauslastung zugesagt
werden. Fir den Verkauf wird der
Termin Uber CTP zur Verfligung
gestellt.
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