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Sticklisten

Zulaufteile

Stucklisten werden manuell
angelegt bzw. aus einem CAD -
System importiert.

Vorhandene Stlicklisten kénnen
dupliziert und somit ohne grof3en
Aufwand fur ein &hnliches Produkt
angepasst werden.

Arbeitsplatze

Entsprechend der Verwendung
werden die Zulaufteile (Kaufteile
oder Baugruppen) dem jeweiligen
Arbeitsgang zugeordnet.

Kalkulation

Ihre Vorteile im Uberblick

 Luckenlose Verwaltung der
produktionsrelevanten Daten

e Import aus CAD-Programm bzw.
MS-Excel

¢ Detaillierte Kalkulation

» Schnelle Verfugbarkeit von
Informationen

» Master — Stickliste als Grundlage
fur die Auftragsstiickliste

Lagerfertigung

Arbeitsplatze werden mit definierter
Lohngruppe und weiteren
kalkulatorischen Angaben als
Stammdaten erfasst.

Arbeitsplan

Dem Arbeitsplan werden die
einzelnen Arbeitsgéange zugeordnet.

Zu jedem Arbeitsgang werden die
Stuickzeit, Rustzeit und ggf. eine
Liegezeit erfasst.

Aus den erfassten Daten ist ein Vor-
kalkulation nur flir das Material bzw.
fur Material und Arbeitszeit mdglich.

Die (Plan-) Kalkulation Arbeitsplan
ermdglicht die stufenweise
Kalkulation tber alle Baugruppen.
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Optional kann entschieden werden,
ob die Stuckliste fur Kundenauftrage
oder zur Fertigung auf Lager
eingesetzt wird.

Fremdfertigung

Optional kann entschieden werden,
ob die Stuckliste aus Fremdfertigung
entsteht. D. h., die komplette
Baugruppe wird von einem externen
Fertiger bearbeitet.

Auftragsstickliste

Anderungen in der Auftrags-
stlickliste andern nicht automatisch
die Masterstiickliste. Damit ist eine
Nachvollziehbarkeit gewéhrleistet.
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